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При виробництві деталей критерієм придатності виробу є умова: 
 

| Х – х0 | <d 
 

де х0 – еталонне значення; d – допуск на відхилення контрольованого параметра від еталонного 
значення. 

Нехай в процесі контролю певного параметра його біжучі значення Х, орієнтовані на 
величину М, розподілені за нормальним законом з математичним сподіванням М[Х] = m і 
стандартним відхиленням σ[Х] = σ: 
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Предметом дослідження є ймовірнісна оцінка знаходження вимірюваної величини Х у 
дозволеному діапазоні значень при заданому допуску d: P = p(x0, d, m, σ). Ймовірність попадання 
значень випадкової величини з нормальним розподілом з параметрами m і σ в інтервал [-d, d] 
можна оцінити за формулою Лапласа: 
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Рисунок 1. Обчислення імовірності 
попадання виміряної величини у межі 

допуску 

Рисунок 2. Залежність імовірності попадання 
виміря- 

ної величини в межі допуску (а) контрольованого 
параметраі виходу за межі допуску (б) 

 

Розроблене програмне забезпечення для імовірнісних оцінок фактів, що значення 

вимірюваного параметра, розподілені за нормальним законом із заданими характеристиками 

знаходитимуться в межах заданогодопуску (рис. 2 а), або випадатимуть за його межі (рис. 2 б).


