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АНАЛІЗ СПОСОБІВ ФРЕЗЕРУВАННЯ ЗОВНІШНІХ РІЗЕЙ ЗА 

КЛАСИФІКАЦІЙНИМИ ОЗНАКАМИ 
 

Анотація. Здійснено аналіз способів фрезерування різей, виділено ряд їх 
класифікаційних ознак. Проаналізовано методи формоутворення при різних видах 
фрезерування різей а також особливості співвідношення рухів інструменту та 
заготовки. 
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ANALYSIS OF METHODS OF MILLING EXTERNAL THREADS ACCORDING TO 

CLASSIFICATION SIGNS 
 
Abstract. An analysis of the milling methods was carried out, and a number of their 
classification features were identified. Forming methods for different types of thread milling, 
as well as features of the correlation between the movements of the tool and the workpiece are 
analyzed. 
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На вибір способу обробки різей впливає значна кількість факторів, серед яких: 

необхідна ступінь точності, конструктивні розміри, потрібна якість поверхні, 
оброблюваний матеріал, продуктивність обробки тощо. Найбільшою продуктивністю 
серед інших відзначається метод нарізання різей фрезами. Різні способи 
різефрезерування [1-8] відрізняються продуктивністю, точністю і якістю обробки, 
можливістю обробки заданих типів різей і реалізації на різних типах обладнання при 
використанні кінематичних схем з двома обертовими і рухами [9].  

Попри значні переваги різефрезерування має і свої недоліки, до яких слід 
віднести: 

 - вартість виготовлення інструментів, що значно перевищує наприклад вартість 
різців;  

- необхідність контролю точності кожного зуба фрези;  
- складність і дороговизна перезагострювання; 
- точність профілю різі;  
-необхідність забезпечення додаткових формоутворюючих рухів (у порівнянні із 

нарізанням різцями) тощо. 
Здійснено аналіз формоутворюючих рухів при різних видах фрезерування, 

зокрема виділено наступні класифікаційні ознаки: 
1. За способом реалізації рухів при різефрезеруванні на різному типі обладнання.  
2. За методом формоутворення різі: копіюванням, дотику, огинанням. 
3. По куту нахилу осей інструменту і нарізання різі: паралельні, перетинаються 

під розрахунковим кутом, перпендикулярні. 
4. За розташуванням осей інструменту і нарізаної різьби: осі розташовані в одній 

площині, схрещуються. 
5. Кінематичні схеми: всі способи відносяться до 7-ої групи  кінематичних схем з 

двома обертальними та одним поступальним рухами [9]. 
6. Щодо швидкостей головного руху та руху подачі. 
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Аналіз за даними ознаками поданий в таблиці 
 
Таблиця. Аналіз особливостей різних способів фрезерування різей 
Спосіб 
фрезерування 

 Метод 
формоутворення 
(твірна+напрямна) 

Кінематична схема [9] Співвідношення 
обертових рухів 

Кінцевою 
фрезою 

Копіювання+ 
дотику 

 

 
 

Дисковою 
фрезою 

Копіювання+ 
дотику 

 

 
 

Гребінчастою 
фрезою 

Копіювання+ 
дотику 

 

 
 

Торцевою 
фрезою 

Копіювання+ 
дотику або 
Сліду+дотику 

 

 
 

Вихрове 
нарізання 

Копіювання+ 
дотику 

 

 
 

Черв’ячною 
фрезою 

Огинання +дотику 
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Фрезоточіння Копіювання+ 
дотику 

 

 

Токарно-
фрезерна 
обробка 

сліду+ 
дотику 

 

 
 

Де  – частота обертання інструмента;  – частота обертання заготовки; – 
діаметр нарізуваної різі;  – подача на зуб фрези;  – кількість зубів фрези;  – кутова 
швидкість обертання інструменту;  – кутова швидкість обертання заготовки;  

Дане дослідження дозволяє вибрати потрібний метод та пристрій 
різефрезерування для його використання в технологічному процесі. 
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