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Анотація

   українською: В кваліфікаційній роботі проведено дослідження та аналіз адаптивних методів керування процесами механічної обробки на токарних верстатах. Зокрема в роботі  вивчено сучасний стан питання, виконано літературний огляд за темою роботи, сформульовано висновки та основні завдання; розроблено динамічну модель процесу різання;  розроблено модель теплопередачі інструменту; аналітично виведено рівняння ефективності системи; проведено дослідження системних параметрів, що впливають на термін служби інструменту і продуктивність системи в цілому; проведено оптимізацію продуктивності системи; виконано дослідження інтенсивності зношення інструменту, проведено аналіз отриманих результатів та розглянуто можливість їх застосування для функціонування адаптивної системи керування; встановлено, що застосування методу дистанційної термопари і відповідного алгоритму оптимізації дає прийнятні результати з адаптації процесу токарної обробки до умов, які змінюються і підвищення продуктивності процесу і якості обробки в цілому; розглянуто питання охорони праці та безпеки в надзвичайних ситуаціях.
англійською: This qualifying work researched and analyzed adaptive control methods of lathe machining processes. In particular, the current state of the issue was studied, a literature review was performed, conclusions and main tasks were formulated; a dynamic model of the cutting process was developed; a heat transfer model of the tool was developed; the level of system efficiency was analytically derived; system parameters affecting the service life of the tool and the performance of the system as a whole were studied; system performance was optimized; the intensity of tool wear was studied, the obtained results were analyzed and the possibility of their application for the functioning of the adaptive control system was considered; it was found that the application of the remote thermocouple method and the corresponding optimization algorithm gives acceptable results in adapting the lathe process to changing conditions and increasing the productivity of the process and the quality of processing as a whole; the issues of workplace safety and safety in emergencies was considered.
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