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что должно оказывать существенное влияние на скорость про­
цесса.

В работе рассматривается математическая модель кинетики 
растворения твердого тела, включающая в себя уравнение На- 
вье—Стокса в приближении ламинарного пограничного слоя, 
уравнения неразрывности и конвективной диффузии и учиты­
вающая концентрационную зависимость вязкости. Аналитиче­
ски исследованы процессы растворения пластины и шара. Чис­
ленные решения указанной системы уравнения, обобщены в ви­
де критериальной зависимости:

где до, щ вязкость раствора в ядре потока и на поверхно­
сти твердого тела; а, п — константы.

В диапазоне изменения параметров К Р ^Б с^Ю 4 и К  
(д8/до)^Ю  константы сс и п имеют следующие значения: для 
пластины <Х= 0,332; п=0,2; для шара а=0,85; п =  0,22.

С целью экспериментального исследования влияния перемен­
ных физико-химических параметров раствора (вязкость, плот­
ность и коэффициент диффузии) на скорость растворения иссле­
дована кинетика растворения солей во взвешенном слое. Уста­
новлено, .что критериальное уравнение в данном случае имеет 
вид:

где Sco, Scs — критерий Шмидта в ядре потока и на .поверхно­
сти твердого тела. Диапазон изменения S0s/Sco — 0,5ч-2,5.

Различные значения показателя степени в выражениях (1) 
и (2) объясняются тем, что в (2) учитывается сдвместное влия­
ние вязкости, плотности и коэффициента диффузии на скорость 
растворения. Данный факт обуславливает необходимость раз­
работки математической модели кинетики растворения, одно­
временно учитывающей концентрационные зависимости трех 
указанных параметров.

ФИЛЬТРАЦИОННАЯ СУШКА РАЗНОСТЕННЫХ 
ГАЗОПРОНИЦАЕМЫХ ОБЪЕКТОВ

Стрепко М. П., Балабан С. Н.-
Львовский политехнический институт

При фильтрационной сушке разностенных газопроницаемых 
зделий возникает неравномерность сушки, вызвавшая тем, что
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гидравлическое сопротивление тонкостенных участков знічі 
тельно меньше участков, обладающих большей толщиной ;-*• 
нок. В результате этого при одном и том же общем пер-;: 
давлений, через тонкостенные участки движется большее 
чество теплоносителя и они быстрее высыхают, а тогда разного 
фильтрационных способностей сухих тонкостенных и вла;-: 
толстостенных участков еще больше отличаются. Это призе 
к перерасходу теплоносителя и резкому увеличению вое -' 
сушки, которое теперь зависит от скорости сушки толсто;- 
иых участков изделий.

Устранить неравномерность процесса сушки возможно - 
тем дифференциального перфорирования опорных поверхностям 
на которых сохнет изделие.

Изучена гидродинамика при движении воздуха через се: ;■> 
рированные перегородки различного живого сечения, а та; 
через газопроницаемый материал, размещенный на перс:- 
рованных опорных поверхностях, а также изучена кинетггд 
процесса сушки материала на перегородках различного жиг> 
го сечения.

Обоснован метод перфорации опорной поверхности, на -э- 
•порой сушится изделие, обладающее разностенностью. При эт: г 
оставалась цель добиться того, чтобы суммарное гидравл 
ское сопротивление по всей поверхности разностенного Н:_ТЇ- 
лия и перфорированной перегородки были одинаковыми. Песо­
ченные результаты легли в основу проектирования агрегат:-, 
реализующих процесс фильтрационной сушки разностенк:. 
изделий. Такие агрегаты были опробованы в промышленных ; 
ловиях для сушки изделий сложной формы в периодическ; 
и непрерывном процессах.

Результаты исследований в промышленных условиях под­
твердили результаты исследований, полученных в лаборатор­
ных условиях. Математическая модель, описывающая кинет: - 
ку фильтрационного процесса сушки, хорошо согласуется 
опытными данными.

РАЗРАБОТКА НАУЧНЫХ ОСНОВ, ТЕХНОЛОГИИ 
И АППАРАТУРЫ ПЛАЗМОХИМИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ПОЛУЧЕНИ Я ОКСИДНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
ДЛЯ ЭЛЕКТРОННОЙ ТЕХНИКИ

Пархоменко В. Д., Сорока П. И.
Днепропетровский хшиико-технологический институт

Оксидные материалы в виде ферритов, сегнето- и пьезоке­
рамики, резисторов, варисторов и других соединений широк; 
применяются в устройствах электронной техники. Однако, су-


