
Анотація 

на дипломну роботу для здобуття освітньо-кваліфікаційного рівня “магістр” за 

спеціальністю 8.05050301 “Теоретичне обґрунтування методів заточування 

металорізальних інструментів з розробленням конструкції заточувального верстата” » 

студента групи ХВм-51 Грушицького Олега. 

Дипломна робота присвячена створенню нових методів заточування 

металорізальних інструментів, зокрема: різців, спіральних свердл, зенкерів і 

розверток. 

Особливістю запропонованих методів є те, що головна задня поверхня 

вищезгаданих інструментів формується не зовнішньою циліндричною поверхнею 

шліфувального круга прямого профіля, чи його торцевою поверхнею, а внутрішньою 

циліндричною поверхнею шліфувального круга прямого профілю або 

чашкоподібного. 

Предмет дослідження  – процес  формування головної задньої поверхні 

металорізального інструменту. 

Об’єкт дослідження – кінематичні і конструктивні параметри, які 

забезпечують формування головного заднього кута металорізальних інструментів. 

Ключові слова: різець, свердло, зенкер, розвертка, головний задній кут, 

шліфувальний круг, подача кругова, поздовжня. 

Дипломна робота складається з 257 с. із списком літератури пояснювальної 

записки, додатку, 15 аркушів креслень формату А1. Рисунків 84, таблиць 24, 

бібліографічних джерел 39. 

 


