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(57) Теплообмінник гвинтовий універсальний, який
виконано у вигляді рами, циліндричного колектора,
всередині якого встановлено робоче колесо, яке
жорстко закріплено до зовнішньої труби з можли-
вістю кругового обертання, опор, приводу, обтіка-
ча,  установчих і кріпильних елементів,  який відрі-
зняється тим, що робоче колесо виконано у
вигляді гвинтового елемента, всередині зовніш-
ньої труби концентрично встановлена внутрішня
труба, поперечний переріз внутрішнього діаметра
якої є рівним поперечному перерізу кільцевої ка-
навки між зовнішнім діаметром внутрішньої труби і
внутрішнім діаметром зовнішньої труби, центру-
вання цих труб зі сторони правого глухого торця
здійснено торцевою валом-кришкою, яка жорстко
закріплена до торців труб, а між собою труби з'єд-

нані системою радіальних отворів, сумарна площа
яких є рівною поперечному перерізу внутрішнього
отвору внутрішньої труби, і ці радіальні отвори
розміщені рівномірно по колу, крім цього по центру
вала-кришки зі сторони правого торця внутрішньої
труби виконано циліндричний виступ, який жорстко
встановлено у внутрішній діаметр внутрішньої
труби з можливістю кругового обертання, а з ліво-
го торця зовнішня і внутрішня труби жорстко за-
криті лівою кришкою з можливістю кругового про-
вертання зовнішньої труби в підшипнику з
ущільненням, а внутрішня труба лівим торцем
концентрично жорстко встановлена через ущіль-
нення на кінці зливної труби, яка жорстко встанов-
лена в лівій кришці без провертання, а другий кі-
нець зливної труби встановлено зверху води в
бачку, паралельно зі зливною трубою, яка з'єднана
з насосом, який жорстко встановлено всередині
бачка, наповненого водою, в якому також встанов-
лено нагрівальний елемент, а підшипники жорстко
встановлені в корпусах, останні жорстко закріплені
в радіальних лівих і правих стійках, які розміщені
рівномірно по колу і жорстко закріплені до внутрі-
шнього діаметра колектора.

Корисна модель відноситься до галузі маши-
нобудування і може мати широке використання
для обігріву виробничих приміщень, теплиць, суш-
ки деталей, сільськогосподарських матеріалів,
приміщень та інше.

Відомий теплообмінник гвинтовий універсаль-
ний, який виконано у вигляді рами, циліндричного
колектора всередині якого встановлено робоче
колесо, яке жорстко закріплено до зовнішньої тру-
би з можливістю кругового обертання, опор, при-
воду, обтікача, установчих і кріпильних елементів
[Брусиловский И.В. Аеродинамика осевых венти-
ляторов. - М.: Машиностроение, 1984, рис. 1.12].

Основний недолік прототипу - обмежені тех-
нологічні можливості.

Метою корисної моделі є розширення техно-
логічних можливостей шляхом виконання тепло-
обмінника універсального гвинтового у вигляді

рами, циліндричного колектора всередині якого
встановлено робоче колесо, яке жорстко закріпле-
но до зовнішньої труби з можливістю кругового
обертання, опор, приводу, обтікача, установчих і
кріпильних елементів, причому робоче колесо ви-
конано у вигляді гвинтового елемента, всередині
зовнішньої труби концентрично встановлена внут-
рішня труба, поперечний переріз внутрішнього
діаметра якої є рівним поперечному перерізу кіль-
цевої канавки між зовнішнім діаметром внутрі-
шньої труби і внутрішнім діаметром зовнішньої
труби, центрування цих труб зі сторони правого
глухого торця здійснено торцевою вал-кришкою,
яка жорстко закріплена до торців труб, а між со-
бою труби з'єднані системою радіальних отворів,
сумарна площа яких є рівною поперечному перері-
зу внутрішнього отвору внутрішньої труби, і ці ра-
діальні отвори розміщені рівномірно по колу, крім
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цього по центру вал-кришки зі сторони правого
торця внутрішньої труби, виконано циліндричний
виступ, який жорстко встановлено у внутрішній
діаметр внутрішньої труби з можливістю кругового
обертання, а з лівого торця зовнішня і внутрішня
труби жорстко закриті лівою кришкою з можливіс-
тю кругового провертання зовнішньої труби в під-
шипнику з ущільненням,  а внутрішня труба лівим
торцем концентрично жорстко встановлена через
ущільнення на кінці зливної труби, яка жорстко
встановлена в лівій кришці без провертання, а
другий кінець зливної труби встановлено зверху
води в бачку, паралельно зі зливною трубою, яка
з'єднана з насосом, який жорстко встановлено
всередині бачка наповненого водою, в якому та-
кож встановлено нагрівальний елемент, а підшип-
ники жорстко встановлені в корпусах, останні жор-
стко закріплені в радіальних лівих і правих стійках,
які розміщені рівномірно по колу і жорстко закріп-
лені до внутрішнього діаметра колектора.

Теплообмінник гвинтовий універсальний зо-
бражено на Фіг.1, Фіг.2 - вид А на Фіг.1 і Фіг.3 - вид
Б на Фіг.1.

Теплообмінник гвинтовий універсальний вико-
нано у вигляді рами 1, на якій жорстко встановлені
всі вузли і механізми. До рами 1 жорстко закріпле-
но циліндричний колектор 2, всередині якого вста-
новлено робоче колесо у вигляді гвинтового еле-
мента 3, яке жорстко закріплений до зовнішньої
труби 4  по її зовнішньому діаметру з можливістю
кругового обертання. Всередині зовнішньої труби
4 концентрично жорстко встановлена внутрішня
труба 5, поперечний переріз внутрішнього діамет-
ра якої є рівним поперечному перерізу кільцевої
канавки між зовнішнім діаметром внутрішньої тру-
би 5 і внутрішнім діаметром зовнішньої труби 4.

Труби 4 і 5 в зоні глухого правого торця отвору
з'єднані між собою системою радіальних отворів 6,
наприклад чотири, які розміщені рівномірно по
колу і сумарна площа яких є рівною поперечному
перерізу внутрішнього отвору внутрішньої труби 5.
Центрування труб 4 і 5 зі сторони глухого правого
торця жорстко здійснено торцевою вал-кришкою 7,
яка закріплена до торців труб 4 і 5 відомим спосо-
бом. Крім цього зі сторони правого торця внутрі-
шньої труби 5 по центру вал - кришки 7 виконано
циліндричний виступ 8, який жорстко встановлено
у внутрішній діаметр внутрішньої труби 5 з можли-
вістю кругового провертання. З лівого торця труби
4 і 5 жорстко закриті лівою кришкою 9 з можливіс-
тю кругового провертання в підшипниках кочення
10 із ущільненням 11. Внутрішня труба 5 лівим
торцем концентрично жорстко встановлена через
ущільнення 12 на кінець зливної труби 13, яка жо-
рстко встановлена в лівій кришці 9 відомими спо-
собами і не обертається.

Паралельно зі зливною трубою 13 в лівій кри-
шці 9 жорстко встановлено трубу подачі нагрітої
рідини 14 без провертання відомими способами, а
зовнішню трубу зовнішнім діаметром жорстко
встановлено в корпус підшипника 15, який жорстко
закріплений до лівих радіальних стійок 16, які роз-
міщені рівномірно по діаметру і другими кінцями
жорстко закріплено до внутрішнього діаметра ко-
лектора 2 болтами 17 з лівого його кінця. Другим
кінцем зливна труба 13 жорстко з'єднана з бачком
18 вище рівня води 19, а труба подачі нагрітої рі-
дини 14 з'єднана з бачком 18 і насосом 20, який
жорстко закріплений в середині бачка. Останній
жорстко з'єднаний з рамою 1 і колектором 2 за
допомогою різьбових з'єднань 21. Зверху залив-
ний отвір бачка 18 закритий кришкою 22, а з правої
сторони бачка 18 всередині жорстко закріплено
нагрівальний елемент 23, який під'єднаний до сис-
теми живлення (на кресленні не показано).

З правого кінця внутрішня труба 5 встановле-
на на циліндричний виступ 8  вал-кришку 7,  яка
правим циліндричним кінцем 24 жорстко встанов-
лено в підшипник 25 з корпусом 26 з можливістю
кругового провертання.

Правий корпус підшипника 26 жорстко кріпить-
ся рівномірно по колу до правих радіальних стійок
27, які розміщені рівномірно по колу і які другими
кінцями жорстко кріпляться до колектора 2 болта-
ми 17. Вал-кришка 7 правим кінцем 24 з'єднана з
лівою півмуфтою 28, а права півмуфта 29 жорстко
з'єднана з валом електродвигуна-редуктора 30. На
електродвигуні-редукторі 30 встановлено обтікач
31 конусно-циліндричної форми.

З лівої і правої сторін циліндричний колектор 2
закритий сітками відповідно 32 і 33. Насос 20, на-
грівальний елемент 23 і електродвигун-редуктор
30 під'єднані до електроживлення (на кресленні не
показано).

Робота теплообмінника гвинтового універса-
льного здійснюється наступним чином. В бачок 18
заливають воду 19, включають нагрівальний еле-
мент 23, після нагріву рідини включають насос 20 і
електродвигун-редуктор 30. Нагріта вода 19 під
дією насоса 20 поступає в середину зовнішньої
труби 4, яка нагрівається і нагріває гвинтовий
елемент 3 і прогріває повітря в середині колектора
2. Після цього обертаючись гвинтовий елемент 3
подає тепле повітря в необхідну зону - в примі-
щення, обігрів стін, деталей, які фарбують та інше.
При цьому тепла вода, яка пройшла по радіальних
отворах 6 і охолола поступає у внутрішню трубу 5 і
по зливній трубі 13 зливається в бачок 18.

До переваг теплообмінника гвинтового універ-
сального відноситься розширення технологічних
можливостей його використання як об'єкта змінно-
го місця знаходження і нагріву різних об'єктів, де-
талей, сушіння насіння, соломи, стін і інше.
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