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(57) Самовстановлюваний пристрій для дорнуван-
ня внутрішніх напівкруглих гвинтових канавок, що
виконаний у вигляді циліндричного корпусу з
центральним отвором, в лівому торці якого розмі-
щена пружина стиснення, яка є у пружній взаємо-
дії з хвостовиком інструмента та кріпильних еле-
ментів, який відрізняється тим,  що в
циліндричному корпусі центральний отвір викона-
ний наскрізним, а в ньому рівномірно по колу роз-
міщені внутрішні напівкруглі шліцеві канавки, при-

чому з лівого торця циліндричний корпус жорстко
закритий суцільною кришкою, а з внутрішньої сто-
рони кришка є у пружній взаємодії через пружину
стиснення з упором, який жорстко з'єднаний з тор-
цевою частиною хвостовика інструмента, на зов-
нішній поверхні якого виконано напівкруглі шліцеві
канавки, аналогічні канавкам центрального отвору
циліндричного корпусу, а в простір між шліцевими
канавками встановлено кульки, причому циліндри-
чний корпус з правої сторони закритий кришкою з
центральним отвором для вільного осьового пе-
реміщення хвостовика інструмента, крім цього
циліндричний корпус з інструментом жорстко
встановлений в шпиндель токарного верстата з
можливістю кругового обертання, причому встано-
влений інструмент - кульковий дорн, в якому куль-
ки розміщені по гвинтовій лінії з кутом w,  які є у
взаємодії з гвинтовими напівкруглими канавками
оброблюваної деталі.

Корисна модель відноситься до галузі маши-
нобудування і може мати широке використання
при обробленні напівкруглих гвинтових канавок
різанням і пластичним деформуванням.

Відомий самовстановлювальний пристрій для
оброблення внутрішніх поверхонь, який виконано у
вигляді циліндричного корпусу з центральним
отвором, в лівому торці якого розміщена пружина
стиснення, яка є у пружній взаємодії з хвостовиком
інструменту та кріпильних елементів [Лепихов В.Г.
Самоустанавливающиеся инструменты. М.: Ма-
шиностроение, 1974, с.62, рис.46].

Основний недолік пристрою - наявність пере-
косів при встановленні, невеликий діапазон вели-
чини самовстановлення і невелика навантажува-
льна здатність.

В основу корисної моделі поставлена задача
забезпечення відсутності перекосів при самовста-
новленні, збільшення діапазону самовстановлення
і збільшення навантажувальної здатності шляхом
його виконання самовстановлювального пристрою
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міщені внутрішні напівкруглі шліцеві канавки, при-
чому з лівого торця циліндричний корпус жорстко
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можливістю кругового обертання, причому встано-
влений інструмент - кульковий дорн, в якому куль-
ки розміщені по гвинтовій лінії з кутом w,  які є у
взаємодії з гвинтовими напівкруглими канавками
оброблюваної деталі.

Самовстановлювальний пристрій для дерну-
вання внутрішніх напівкруглих гвинтових канавок
зображено на графічному зображенні.

Самовстановлювальний пристрій для дерну-
вання внутрішніх напівкруглих гвинтових канавок
виконаний у вигляді циліндричного корпусу 1, при-
чому центральний отвір 2 виконаний наскрізним, а
в ньому рівномірно по колу розміщені внутрішні
напівкруглі шліцеві канавки 3. З лівого торця цилі-
ндричний корпус жорстко закритий суцільною кри-
шкою 4 за допомогою болтів 5. З внутрішньої сто-
рони кришка 4 є у пружній взаємодії через пружину
стиснення 6 з упором 7, який жорстко з'єднаний з
торцевою частиною хвостовика 8 інструменту 9.
Причому жорсткість пружини стиснення вибира-
ється залежно від зусилля, яке виникає при обро-
бленні гвинтової канавки. На зовнішній поверхні
хвостовика 8 виконано напівкруглі шліцеві канавки
10, які за профілем аналогічні канавкам 3 центра-
льного отвору 2 циліндричного корпусу 1. В прос-
тір між шліцевими канавками для забезпечення
плавності руху інструменту і відсутності його пере-
косів встановлено кульки 11. Циліндричний корпус
для запобігання випаданню кульок 11 і попадання
сторонніх предметів та пилу в середину корпусу 1
з правої сторони закритий кришкою 12 з централь-
ним отвором 13 для вільного осьового переміщен-
ня хвостовика 8 інструменту 9. Циліндричний кор-
пус 1 з інструментом жорстко встановлений в
шпиндель 14 токарного верстату з можливістю
кругового обертання. Причому встановлений ін-

струмент, в якому кульки 15 розміщені по гвинто-
вій лінії з кутом w.

В оброблюваній деталі 16, яка встановлена
вільним торцем 17 перпендикулярно руху інстру-
менту попередньо виконано внутрішні напівкруглі
шліцеві канавки 18 розміром меншим розмірів
кульок 15.

Принцип роботи пристрою наступний. Після
встановлення хвостовика інструменту в тіло при-
строю і встановлення самого пристрою в шпин-
дель верстату вмикають подачу і привід і здійсню-
ється обертання шпинделя разом з пристроєм і
інструментом.

При наближенні інструменту з кульками 15 до
торця 17 оброблюваної деталі 16 і кутовому неспі-
впаданні розміщення кульок 15 інструменту і кана-
вок 18 деталі 16 за рахунок пружини стиснення 6
відбувається затримка осьового руху інструменту
при одночасному його обертанні. При цьому хвос-
товик 8 інструменту разом з упором 7 переміща-
тимуться по шліцевих канавках 3 корпусу 1. При
співпаданні розміщення канавок 18 з кульками 15
інструменту останні увійдуть в канавки і здійсню-
ватиметься процес їх дернування. При обробленні
гвинтових напівкруглих канавок деталі і здійсненні
несинхронних рухів подачі і обертання шпинделя
верстату інструмент здійснює самовстановлення
за принципом аналогічним входженню інструменту
в канавку з кутовим неспівпаданням розміщення
канавки і кульок інструменту.

До переваг пристрою відноситься забезпечен-
ня відсутності перекосів при самовстановленні,
збільшення діапазону самовстановлення, збіль-
шення навантажувальної здатності і покращення
здійснення процесу дернування.
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