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(73) ТЕРНОПІЛЬСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ ТЕХНІЧ-
НИЙ УНІВЕРСИТЕТ ІМЕНІ ІВАНА ПУЛЮЯ
(57) Пристрій для навивання соленоїдів, який ви-
конаний у вигляді оправки з приводом і притискно-
го ролика, механізмів подачі заготовки, який відрі-
зняється тим, що оправка по зовнішньому
діаметру виконана у вигляді гвинтової канавки
радіусом, рівним зовнішньому радіусу трубки со-
леноїда, глибиною, меншою від величини відпру-
жинення соленоїда, а затискний елемент кінця
соленоїда виконано у вигляді циліндричного паль-
ця зовнішнім діаметром, рівним внутрішньому діа-
метру трубки соленоїда, а по довжині виконаний
по радіусу, рівному радіусу гвинтової канавки
оправки, а його кінець, який виступає з трубки со-

леноїда, є зрізаний по зовнішньому діаметру і жо-
рстко закріплений до тіла оправки, яка через внут-
рішній шпонковий отвір жорстко встановлена на
привідному валу з можливістю осьового перемі-
щення, крім того трубка соленоїда по зовнішньому
діаметру є у взаємодії з притискним роликом,  по
зовнішньому діаметру якого виконана гвинтова
канавка радіусом, рівним зовнішньому діаметру
трубки соленоїда, а глибиною, більшою від зовні-
шнього його радіуса, кроком, рівним кроку гвинто-
вої канавки в оправці, причому внутрішнім діамет-
ром притискний ролик встановлений на вісь під
кутом β, рівним куту підйому гвинтової канавки
соленоїда, з можливістю кругового обертання, а
вісь жорстко закріплена до супорта верстата, при-
чому на супорті верстата жорстко закріплено ме-
ханізм подачі соленоїда в зону формоутворення
за допомогою подавальних роликів, а притискний
ролик до супорта жорстко кріпиться за допомогою
тримача.

Корисна модель відноситься до галузі маши-
нобудування та може мати широке використання в
різних галузях народного господарства для виго-
товлення змійовиків теплообмінників, конденсато-
рів, індукторів та інших деталей.

Відомий пристрій для навивання труб, який
виконаний у вигляді оправки з приводом і притиск-
ного ролика, механізмів подачі заготовки [Декла-
раційний патент №10288, Украна "Пристрій для
неперервного навивання труб", Бюл.№11, 2003].

Основний його недолік - обмежені технологічні
можливості і мала продуктивність праці при виго-
товленні різнотипних соленоїдів.

В основу корисної моделі поставлена задача
розширення технологічних можливостей і підви-
щення продуктивності праці при виготовлені різно-
типних соленоїдів, шляхом виконання пристрою
для навивання соленоїдів у вигляді оправки з при-
водом і притискного ролика, механізмів подачі за-
готовки при чому оправка по зовнішньому діамет-
ру виконана у вигляді гвинтової канавки радіусом

рівним зовнішньому радіусу трубки соленоїда,
глибиною меншою величини відпружинення соле-
ноїда, а затискний елемент кінця соленоїда вико-
нано у вигляді циліндричного пальця зовнішнім
діаметром рівним внутрішньому діаметру трубки
соленоїда, а по довжині виконаний по радіусу рів-
ному радіусу гвинтової канавки оправки, а його
кінець, який виступає з трубки соленоїда є зріза-
ний по зовнішньому діаметру і жорстко закріпле-
ний до тіла оправки, яка через внутрішній шпоноч-
ний отвір жорстко встановлена на привідному
валу, крім того трубка соленоїда по зовнішньому
діаметру є у взаємодії з притискним роликом,  по
зовнішньому діаметру якого виконана гвинтова
канавка, радіусом рівним зовнішньому діаметру
трубки соленоїда а глибиною більшою зовнішнього
його радіуса, кроком рівним кроку гвинтової канав-
ки в оправці,  при чому внутрішнім діаметром при-
тискний ролик встановлений на вісь під кутом b
рівним куту підйому гвинтової канавки соленоїда, з
можливістю кругового обертання, а вісь жорстко
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закріплена до супорту верстату, при чому на супо-
рті верстату жорстко закріплено механізм подачі
соленоїда в зону формоутворення за допомогою
подаючих роликів, а притискний ролик до супорта
жорстко кріпиться за допомогою тримача.

Пристрій для навивання соленоїдів зображено
на Фіг.1, Фіг.2 - січення по А-А на Фіг.1.

Пристрій для навивання соленоїдів виконано у
вигляді оправки 1, по зовнішньому діаметру якої
виконана гвинтова канавка 2 радіусом рівним зов-
нішньому радіусу трубки соленоїда 3.

Глибина цієї канавки 2 є меншою величини
відпружинення соленоїда. Затискний елемент 4
кінця соленоїда 3 виконано у вигляді циліндрично-
го пальця зовнішнім діаметром рівним внутріш-
ньому діаметру трубки соленоїда, який по довжині
виконаний по радіусу рівному радіусу гвинтової
канавки оправки 2. Причому кінець затискного
елемента 4, який виступає з трубки соленоїда 3 є
зрізаний по зовнішньому діаметру і за допомогою
гвинтів 5 жорстко закріплений до тіла оправки 1.
Затискний елемент 4 виконує подвійну роль, пер-
ше - здійснює кріплення кінця трубки соленоїда,
друге - забезпечує якісний процес формоутворен-
ня при затиску трубки притискним роликом 6  без
деформування соленоїда і особливо його кінця.

Оправка 1 внутрішнім шпоночним отвором 7
жорстко встановлена на приводному валу 8 за
допомогою шпонки 9.

По зовнішньому діаметру притискного ролика
6 виконана гвинтова канавка 10 радіусом рівним
зовнішньому радіусу трубки соленоїда 3, глибиною
більшою зовнішнього його радіуса, а кроком рів-
ним кроку гвинтової канавки 2 в оправці 1. При

чому внутрішнім діаметром притискний ролик 6
встановлений на вісь 11 під кутом b рівним куту
підйому гвинтової канавки 2 трубки соленоїда 3, з
можливістю кругового обертання, а вісь 11 жорст-
ко закріплена до супорту 12 верстату.

На супорті 12 верстату жорстко закріплено ме-
ханізм подачі соленоїда 3 в зону формоутворення
за допомогою подаючих роликів 13, а притискний
ролик 6 до супорта 12 жорстко кріпиться за допо-
могою тримача 14.

Робота пристрою здійснюється наступним чи-
ном. Трубка соленоїда 3 потрібної довжини на 3-5
витків своїм кінцем встановлюється внутрішнім
отвором на затискний елемент 4, який за допомо-
гою гвинтів 5 жорстко кріпиться до тіла оправки 1.
До цього кінця трубки підводиться притискний ро-
лик 6, виставлений із супортом 12 під кутом b. На
супорті виставляється величина подачі рівна кроку
канавки 2 на оправці 1. До трубки соленоїда 3 під-
водяться подаючі ролики 13 з приводом (на крес-
ленні не показані). Після цього включається верс-
тат і оправка 1 здійснює обертовий рух, в
результаті чого здійснюється навивання 3-5 витків
соленоїда. Після навивання верстат зупиняють,
відкручують  гвинти  5  і соленоїд знімають з опра-
вки.

Наступний соленоїд виготовляють аналогічно
попередньому.

До переваг пристрою відносяться підвищення
продуктивності праці при виготовленні різнотипних
соленоїдів і розширення технологічниx можливос-
тей.
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