
Гофрозшшіі рукав 12 та пробка ІЗ закриваюсь иорожішїу корщгса,
Іордавші упор 14 з'єднаний ІЗ корпусом при допомозі гвнш&в ІО.
Для встановлення необхідного зусилля, що діє на довідок з боку
тарільчасїйх прунші, хдаїяр шже мата регулювальний шзсавізи, який
включає втулку 16, яка мас можливість шроа1вд:шя в осьоводу нав-
ршку та шпонку 17, що запобігає Ероворташш втулки, Необхідне
эуоиддя   ню діє на ПОВІДКОВІ олвтіш* вотшюазюо'гьоя обортанішм
даска іа зі шсалою» якші з'єднаний Із корцусоза І різьбовою парою»

Новідковші деііїр дращое таким чшюа. Оброблшваїіа деталь
НОВЛЮЄЇЬСЯ цви-^ровш отвором іш базуичіїіі цоатр 2 І пі!юл;ш
затшої бабки (на фЬгурах не показана) да контакту Із по-
ВІДГСОВІІШЇ ашэжигсаыц 6» які ирл шдалыаогау педештхгй доталі вш
ваються в II торець zia вошчшіу ^ t в цей момент тореіф заготовка
впирається в торцовш упор 14 1 II рух пршшияетьоя* ііри вьшкшші
оборїів шпшщеля ПОВІДІ«ШШІ цашрр породас крутаиіі цоанвит оброб»
лшаиііі деталі чораз иовідіюві ЄЛОШЯФН*

ІЗ зацропоиованоаду повідцсово^у цватрі аюрсткість тарільчаотизс
II, ню ЕІдтйсасшть повідкові влвшіїзі слід возпачаїи ЇЮ

Т і "

де   /*г   » иваксісзальвв ЗІШЧОЇІКЯ ОВЛИ різгіішя ігри обробді деталей
Із м^яішх матеріалів;

 - їлаксшйаііьшіи діаметр обробки;
 - діаштр, на якому розташовані ЯОВІДІСОВІ елементи;
 - асід повідісоаи елешнтів;

y  ~ црйведонаи ковфідіент тертя гй& повідковими елоышташ та
торцем оброблюваної деталі Із ы'ягхшх матеріалів.

Хід регулювального дасхеа Іь при сотскаїиіі прунші тшш
ЧИТИ Із співвідаадвшя:

де    />?" « макевакльве значеішя СЙ^Ш різшнш при обіюбді
твердих

^ най кое^ціент тортл мія ПОІЗІДКОВІІШ
ші та торцем оброблюоаіюі деталі Із твердих матеріалів*

Зацропоііований повідкозий центр дозва?шс забезпечати ну
точність ЛІЇІІШШХ розмірів обмилюваної доході та простоту в
еісошіуатаііі J .
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