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Технологія 3D-друку на основі пошарового наплавлення матеріалу інтенсивно 

розвивалася з різними якостями. Однак налаштування параметрів процесу друку за 
замовчуванням, надані виробником, у деяких випадках не гарантують якості (похибка 
розмірів і міцність) надрукованих виробів, оскільки існує кілька параметрів процесу, 
які необхідно враховувати. У цьому дослідженні було застосовано 3D-принтер із 
нитковим матеріалом із пластиком PLA. Стандартний зразок використовувався як тест 
на міцність на розрив і похибку розмірів для представлення якості надрукованих 
деталей. Три параметри процесу друку: товщина шару, швидкість шару та щільність 
заповнення були оптимізовані  

Метою роботи було дослідити можливості покращення друку особливо гнучкої 
нитки. Було проведено огляд модифікацій та їх вплив на найбільш часто 
використовувані еластичні нитки, запропонувавши пропозиції щодо модифікації 
звичайних FDM 3D-принтерів. 

В результаті проведених досліджень було проведено оптимальні налаштування 
принтера для забезпечення максимальної адгезії основи до плити столу а також 
параметри друку для зменшення постобробки виготовлених виробів. Результати 
оптимальних налаштувань приведено на рис. 1.  

 

  
Рисунок 1 – Результати оптимізації налатувань для забезпечення високоякісної 

роботи FDM 3D-принтеру 
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