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ИНТЕНСИФИКАЦИЯ ФИЛЬТРАЦИОННОИ СУШКИ 
РАЗНОСТЕННЫХ ВОЛОКНИСТЫХ ИЗДЕЛИИ 

ПУТЕМ ДИФФЕРЕНЦИАЛЬНОЙ ПЕРФОРАЦИИ ']
ОПОРНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ

ХАНЫ К Я. н., БАЛАБАН С. Н„ СТРЕПКО М. П.
(Львовский политехнический институт)

В процессе фильтрационной сушки разностенных волокнистых 
изделий сложной формы наблюдается неравномерность высыхания 
отдельных участков. Это связано с тем, что участки изделий, об­
ладающие малой толщиной стенок, обладают и меньшим гидрав­
лическим сопротивлением по сравнению с толстостенными. Сле­
довательно через такие участки, в процессе сушки теплоноситель 
движется со значительно большей скоростью. А это приводит к 
тому, что тонкостенные участки разностенного изделия высыхают 
быстрее толстостенных и их гидравлическое сопротивление резко 
уменьшается по сравнению с влажными участками. С целью вы­
равнивания скорости их сушки и интенсификации фильтрацион­
ного процесса в целом проведены исследования по изучению влия­
ния скорости фильтрации сушильного агента на величину гидрав­
лического сопротивления образцов различной толщины, находя­
щихся на опорных пластинах различного живого сечения перфо­
рации.

Полученные результаты показали, что при движении возлуха 
через один и тот же образец материала, размещенный на опорных 
пластинах с различным живым сечением перфорации, имеет место 
различное гидравлическое сопротивление при одной и той же фик­
тивной скорости фильтрации. Предложены уравнения для расче­
та перфорации опорных поверхностей, приходящихся на опреде­
ленную толщину разностенного излслия сложной формы. При этом 
суммарное гидравлическое сопротивление разностенного излслия 
и опорной перфорированной поверхности, на которую оно надето, 
будет равным по всей поверхности.

Определены оптимальные параметры процесса фильтрацион­
ной сушки валяных сапог и разработаны исходные данные для 
проектирования сушильного агрегата.

ФИЛЬТРАЦИОННАЯ СУШКА РАЗЛИЧНЫХ 
ГАЗОПРОНИЦАЕМЫХ ОБЪЕКТОВ

■, ХАНЫК Я. Н
(Львовский политехнический институт)

В процессе фильтрационной сушки различных материалов, 
установлено, что интенсивность массообмена возрастает в десятки 
раз, по сравнению с конвективной сушкой. При этом установлено, 
что интенсификация и закономерности протекания тепломассообт 
мена тесно связаны со структурными характеристиками высушива-
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