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(54) СПОСОБ СУШКИ ВАЛЕНОК
(57) Изобретение м.б. использовано
в производствах валяно—войлочных из—

делий. Цель изобретения - интенсифи
кация процесса сушки и снижение энер
гозатрат. Валенок размещают на пер
форированной колодке носком вверх 
и продувают теплоносителем под дав
лением. Сушку ведут в два этапа.На 
первом этапе поддерживают перепад 
давления между внешней и внутренней 
поверхностями валенка, равный 6,35- 
6,85 кПа, и т-ру теплоносителя 115- 
120°С в течение 5-6 мин при размеще
нии валенка под углом 10-36 к горил 
зонтальной плоскости до влажности 
50-55%. На втором этапе поддерживают 
этот перепад давления, равный 3,9- 
4,5 кПа, и т-ру теплоносителя 105- 
110*0. Способ позволяет интенсифици
ровать процесс сушки в 2-2,5 раза.
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Изобретение относится к технике 
сушки и касается способа сушки вале
нок, который может быть использован 
в производствах валяно-войлочных 
изделий, *

Цель изобретения.- интенсификация 
процесса сушки и снижение энерго
затрат.

Поставленная цель достигается 
тем, что по предлагаемому способу 
сушки валенок, заключающемуся в раз
мещении валенка на перфорированной 
колодке носком вверх и продувании 
его теплоносителем под давлением, 
согласно изобретению сушку ведут в 
два этапа, на первом из которых под
держивают перепад давления между 
внешней и внутренней поверхностями 
валенка, равный 6,35-6,85 кПа, и 
температуру теплоносителя 115-120°С . 
в течение 5-6 мин при размещении ва
ленка под углом 10-36° к горизонталь
ной плоскости до влажности 50-55%, 
а на втором этапе поддерживают этот 25 
перепад давления, равным 3,9-4,5 кПа, 
а температуру теплоносителя 105-110 С.

На чертеже представлена схема раз
мещения валенка и направление движе
ния теплоносителя при продувке. . 30

Способ сушки валенок реализуется 
следующим образом.

Валенок размещают на перфорирован
ной колодке в камере, подключенной 
к источнику теплоносителя с регулируе
мым давлением. Полость валенка сооб
щается, например, с атмосферой. При
чем валенок с перфорированной колод-* 
кой располагают под углом 10-36 к
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горизонтальной плоскости. После это
го в течение 5-6 мин подают теплоно
ситель с температурой 1.15-1 20°С, а 
перепад давления между внешней и 
внутренней поверхностями валенка под
держивают равным 6,35-6,85 кПа.

При размещении валенка под углом 
10-36° к горизонтальной плоскости 
удается полностью устранить образо
вание застойных зон влаги, которая 
механически выносится на первом эта
пе сушки на внутреннюю поверхность 
валенка и далее стекает по перфори
рованной колодке и удаляется из ка
меры сушки.

Температура теплоносителя 115- 
120°С обеспечивает минимальную вяз
кость воды при отсутствии термичес
кой деструкции материала вапенка, 
что позволяет достигнуть более глу-
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бокого выноса влаги на первом эта
пе сушки.
- Перепад давления 6,35-6,85 кПа 
позволяет быстро (за 5-6 мин) и эф
фективно (до влажности 50-55%) уда
лять влагу за счет механического вы
носа. При снижении величины перепада 
давления существенно увеличивается 
время первого этапа сушки, а при уве
личении величины перепада давления 
при практически неизменном времени 
сушки наблюдались механические по
вреждения материала валенка (раз
рывы) .

После окончания первого этапа суш
ки осуществляют второй этап сушки, 
для чего перепад давления снижают 
до 3,9-4,5 кПа, а температуру тепло
носителя - до 105-110 С и ведут суш
ку до требуемой конечной влажности 
(3,2%). На втором этапе сушки проте
кает процесс фильтрационного тепло
массообмена* При повышении величины  ̂. 
перепада давления и температуры теп-опоносителя свыше 4,5 кПа и 110 С 
соответственно существенно увеличива
ют ся энер гозатраты при практически 
неизменной скорости сушки, и, кроме 
того, наблюдается термическая деструк
ция материала валенка. При снижении 
величины перепада давления и темпе
ратуры теплоносителя до значений 
менее 3,9 кПа и 105 С соответственно 
существенно возрастает время сушки.

Реализация предлагаемого способа 
позволяет интенсифицировать процесс 
сушки в 2-2,5 раза, по сравнению с 
прототипом, при этом энергозатраты 
снижаются с 6680 ккал/изделие по про
тотипу по 2250 ккал/изделие при про
ведении процесса согласно изобрете
нию.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Способ сушки валенок путем разме
щения валенка на перфорированной ко
лодке носком вверх и продувании его 
теплоносителем под давлением, о т— 
л и ч а ю щ и й с я  тем, что, с 
целью интенсификации процесса сушки 
и снижения энергозатрат, сушку ведут 
в два этапа, на первом из которых 
поддерживают перепад давления между 
внешней и внутренней поверхностями 
валенка, равный 6,35-6,85 кПа, и тем
пературу теплоносителя 115-120 С в
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течение 5-6 мин при размещении вален- втором этапе поддерживают этот пере
ка под углом 10-36° к горизонтальной пад давления, равным 3,9-4,5 кПа, и 
плоскости до влажности 50-55%, а на температуру теплоносителя 105-110*0
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