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ЭФФЕКТИВНОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ЦІА В НАГРЕТОМ МАСЛЕ
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ЭНЕРГЕТИЧЕС1ШЕ ЗАТРАТЕ И ЙНГЕНСИВНОСТЪ ФИЛЬТРАЦИОННОМ
СУШКИ ПОРИСТЫХ ИЗДЕЛИЙ ПОД ИЗБЫТОЧНЫМ ДАВЛЕНИЕМ

Я.Н.Ханык, Г.А.Аксельруд, М.П.Стрепко, С.Н.Балабан

Фильтрационный процесс сушки пористых изделий не только поз
воляет интенсифицировать массообмея, но' одновременно уменьшить 
энергетические затраты.

В большинстве случаев для сушки газопроницаемых объектов филь
трационным способом перепад давления достигается путем ебздания 
разрежения, под высушиваемым материалом. ОднакодРъ этом случае ве
личина небольшая и теоретически не может превышать примерно *10^Па# 
что не позволяет достаточно эффективно осуществлять процесс фильтра
ционного массообмена при сушке пористых объектов со зна
чительной толщиной стенки и малой проницаемостью.

Для достижения^/?в пределах(0 ,5-4,5) Ю^Па создавалось избы
точное давление теплоносителя над высушиваемым материалом.

Проведены теоретические и экспериментальные исследования 
Фильтрационной сушки газопроницаемых объектов с толщиной стен- 
ки((б-^10- м- и низкой пропускной способностью (шлифоваль- 
иий круг) при обоих способах создания АР . Опыты показали, что значи- 

иьный рост скорости сушки с увеличением д Р  наблюдается в-слу-^ 
чин использования избыточного давления; интенсивность процесса 

повышается, а энергетические затраты уменьшаются по срав- 
И-Ч1ИЮ с фильтрационным процессом,когда лР создается путем разреже-* 
мим.

Это можно объяснить более глубокими механическими вытеснения- 
11И“ и выносом м а ги , ростом движущей силы с увеличением лР  14 

**" • [фициента массоотдачи.
На основании экспериментальных и теоретических исследований 

■ мир мчугана конструкция сушильного агрегата, на которой реализует- 
Ш  1 и '| |-трационный; процесс исследуемых объектов. Производственные 
НМ'К Н1И, занимаемые предлагаемым сушильным агрегатом,значительно 
Вянмоп площадей,занимаемых конвективными сушилками.
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