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Анотація

	Українською:
	(200 – 300 слів)

	Метою даної роботи є розроблення та моделювання системи автоматизованого контролю технологічних параметрів скловарної печі. Тема роботи достатньо актуальна так як від надійності системи контролю залежить якість склопродукції. Автоматизоване управління роботою скловарної печі дозволяє підвищити якість скловиробів, підвищити продуктивність технологічного процесу, зменшити викиди парникових газів та ін.

Об’єктом автоматизації у даній роботі є скловарна піч періодичної дії ванного типу, що використовується для варіння спеціального, тугоплавкого скла. Так як технологічний процес виготовлення скломаси відбувається неперервно, тому необхідно підтримувати сталий рівень скломаси в межах граничних допустимих значень заданого рівня, це призводить до оптимізації процесу отримання скломаси з певними показниками якості, а також забезпечує високу ефективність роботи обладнання. 



	англійською
	(200 – 300 слів)

	The purpose of this work is to develop and model a system of automated control of technological parameters of the glass furnace. The topic of the work is quite relevant because the reliability of the control system depends on the quality of glass products. Automated control of the glass furnace allows to improve the quality of glassware, increase the productivity of the technological process, reduce greenhouse gas emissions, etc.

The object of automation in this work is a glass furnace of periodic action of the bathroom type, which is used for cooking special, refractory glass. Since the technological process of glass mass production is continuous, it is necessary to maintain a constant level of glass mass within the maximum allowable values ​​of a given level, it optimizes the process of obtaining glass mass with certain quality indicators, and provides high efficiency.



