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ЗАГАЛЬНА ХАРАКТЕРИСТИКА РОБОТИ 

 

Актуальність теми роботи. Машинобудування – ведучий комплекс в галузі 

промисловості. Його рівень визначає загальний розвиток всього народного 

господарства. 

Головними напрямками підвищення ефективності народного господарства 

України являються: прискорення науково-технічного прогресу, перехід економіки на 

ринковий шлях розвитку, ріст продуктивності праці, підвищення якості випущеної 

продукції. 

При проектуванні технологічних процесів механічної обробки необхідно 

впроваджувати прогресивні методи обробки деталей, широко використовували 

спеціальні види заготовок, а також нові види інструментів. 

Поява нових матеріалів для виготовлення деталей машин прискорює підвищення 

продуктивності праці, створює нові конструкції вузлів. 

Тому  в теперішній час необхідно широко впроваджувати нові технології процеси 

виготовлення деталей машин на високопродуктивних верстатах з ЧПК, агрегатних 

верстатах, створення верстатних комплексів і гнучких виробничих комплексів і 

гнучких виробничих систем, підвищення розмірної та геометричної точності при 

обробці деталей, розробляти і використовувати нові спеціальні матеріали для 

оснащення різального інструменту. 

Мета роботи: розроблення  прогресивного  метод виготовлення заданої деталі, 

організації виробництва, плану розташування обладнання і робочих місць з 

дослідженням круглого врізного шліфування. 

Об’єкт, методи та джерела дослідження. Основним об’єктом дослідження є 

технологічний процес виготовлення корпуса Е 24015 з дослідженням  процессу 

круглого врізного шліфування. Методи виконання роботи: статистичний, графічний, 

порівняльний, математичного моделювання. 

Отримані результати:  

 запропоновано нова більш точна і металомістка заготовка деталі; 

 проведено структурний аналіз можливих варіантів технологічного процесу 

виготовлення деталі, вибраний оптимальний по собівартості варіант; 

 для нового варіанту заготовки розраховані величини загальних і проміжних 

припусків операційних розмірів, проведено розмірний аналіз нового варіанту 

технологічного процесу; 

 для нового ТП визначені режими різання, норми часу та операційної 

механічної обробки; 

 модернізовано існуючі і спроектовано нове технологічне оснащення; 

Практичне значення отриманих результатів. 

Розроблено реальний технологічний процес, який може бути впроваджений в 

умовах реального виробництва.  

Апробація. Окремі результати роботи доповідались на ІІ Міжнародній 

студентській науково - технічній конференції "ПРИРОДНИЧІ ТА ГУМАНІТАРНІ 

НАУКИ. АКТУАЛЬНІ ПИТАННЯ". Тернопіль . ТНТУ, 2019.  

Структура роботи. Робота складається з розрахунково-пояснювальної записки 
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та графічної частини. Розрахунково-пояснювальна записка складається з вступу, 9 

частин, висновків, переліку посилань та додатків. Обсяг роботи: розрахунково-

пояснювальна записка – 151 арк. формату А4, графічна частина – 12 аркушів 

формату А1 

ОСНОВНИЙ ЗМІСТ РОБОТИ 

 

У вступі проведено огляд сучасного стану машинобудівної галузі 

промисловості та охарактеризовано основні завдання, які необхідно вирішити . 

В аналітичній частині представлено аналіз стану питання за літературними 

джерелами, сформульовано задачі для дипломної роботи магістра 

В науково-дослідній частині  описано програму та методику теоретичних та 

експериментальних досліджень, проаналізовано результати експериментів при 

дослідженні процесу круглого врізного шліфування. 

В технологічній частині приведено опис службового призначення виробу 

виробу, характеристику можливого варіанту виробництва, та можливість 

застосування технічних засобів. А також представлено попереднє встановлення типу 

виробництва відносно заданої програми, запропоновано  варіанти можливого 

технологічного процесу, розроблено оптимальний технологічний процес на базі 

аналізу технологічних властивостей і базових можливостей деталі. Проведено 

практичні розрахунки режимів різання і норм технічного часу. 

В конструкторській частині розраховано фрезерний пристрій для 

фрезерування двох площини  та проведено розрахунок на точність контрольного 

пристрою.  

В спеціальній частині описано загальні засади і основні поняття 

програмування в Delphi,  програмне середовища Delphi, представлено розрахунок 

режимів різання в програмному середовищі Delphi7. 

В проектній частині проведено проектування виробничої дільниці для 

реалізації розробленого технологічного процесу: визначення основних розмірів та 

вибір типу і конструкції будівлі, розроблено компонувального плану цеху план 

розміщення обладнання та  вибір типу приміщень, компоновка цеху, планування 

дільниці. 

В частині «Обґрунтування економічної ефективності» розглянуто питання 

організації виробництва і проведено розрахунки техніко-економічної ефективності 

проектних рішень. 

В частині «Охорона праці та безпека в надзвичайних ситуаціях» описано 

джерела виникнення травматизму та професійних захворювань проведено 

розрахунок системи захисту електродвигунів проектованого верстату від струму 

короткого замикання, а також проведено опис засобів індивідуального захисту на 

підприємствах машинобудівного профілю різних форм власності. 

 В частині «Екологія» актуальність охорони навколишнього середовища та 

описано Викиди шкідливих речовин в атмосферу, воду та відходи виробництва 

дільниці механічного цеху для виготовлення деталі. 

У загальних висновках щодо дипломної роботи описано прийняті рішення, 

проаналізовано діючий варіант виготовлення деталі, виявлені недоліки і вказані 

шляхи їх усунення;  
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В додатках до пояснювальної записки приведено відомості специфікацій, 

комплект технологічної документації. 

 В графічній частині приведено креслення заготовки, схеми технологічних 

наладок, складальні креслення засобів технологічного оснащення і план розміщення 

обладнання на дільниці механічної обробки. 

 

ВИСНОВКИ 

У результаті вирішення завдань, винесених на дипломне проектування, 

виконане наступне:  

 проаналізовано діючий варіант виготовлення деталі, виявлені недоліки і 

вказані шляхи їх усунення; 

 запропоновано нова більш точна і металомістка заготовка деталі; 

 проведено структурний аналіз можливих варіантів технологічного процесу 

виготовлення деталі, вибраний оптимальний по собівартості варіант; 

 для нового варіанту заготовки розраховані величини загальних і проміжних 

припусків операційних розмірів, проведено розмірний аналіз нового варіанту 

технологічного процесу; 

 для нового ТП визначені режими різання, норми часу та операційної 

механічної обробки; 

 модернізовано існуючі і спроектовано нове технологічне оснащення; 

 проведено розрахунок очікуваного економічного ефекту від впровадження 

нового технологічного процесу і порівняння існуючого, термін окупності 2,7 

роки. 
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АНОТАЦІЯ 

Радченко А.В. Розроблення проекту дільниці механічного цеху для 

виготовлення корпуса Е 24015 з дослідженням силових характеристик процесу 

круглого врізного шліфування – Тернопільський національний технічний 

університет імені Івана Пулюя. – Тернопіль, 2019. 

В дипломній роботі виконано розроблення проекту дільниці механічного цеху 

для виготовлення корпуса Е 24015 з дослідженням силових характеристик процесу 

круглого врізного шліфування.  

Ключові слова: ТЕХНОЛОГІЧНИЙ ПРОЦЕС, ШЛІФУВАННЯ, МОДЕЛЬ. 

 

ANNOTATION 

Radchenko A.V. Development of the design of a machine shop area for the 

manufacture of the hull Е 24015 with study of power characteristics of the process of 

round grinding - Ternopil Ivan Puliuy National Technical University. - Ternopil, 2019. 

In the diploma project the design of the machine shop area for the manufacture of 

the hull E 24015 was performed with the study of the power characteristics of the process 

of round grinding. 
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