
�� Технічні вісті 2009/1�29�, 2����

Invariance principles and system analysis of realization
of physical laws symmetry for contemporary signal

energodynamics
Y. Dragan1, M. Medykovskyi1, L. Sikora1, B. Yavorskyi*
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Вказані причини й наслідки своєрідного роздво-
єння і навіть розщеплення мислення фізиків, спричи-
неного всеохопним пануванням так званої загальної
теорії відносності. Наведено системний аналіз заро-
дження ідеї та терміну інваріантності замість рела-
тивістських і справжнього усвідомлення симетрії
фізичних законів для дослідження ші конечного для
навчального процесу.

There is shown the cause and effect of some kind
bifurcation and even dissociation of physicists fhinking
which have been provoked by pandomination of so-called
general relativity theory. A system analysis of invariance
concept and term origination instead of relativity ones
and real perceiving of physical laws symmetry for
investigations and its necessity for education process is
given
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II. Motivation for the problem and the state of its
investigation
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Автоматизація виробництва альтернативних палив на
основі переробки вуглецевмісних відходів

М. Подольський
'��	
	)	���&�/��
�/������/���$�%
�	����&���%0)�	
0
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Розглянуто засади автоматизації виробництва
альтернативних палив на основі переробки вуглеце-
вмісних відходів. Наведено дані про фізико-хімічні
перетворення вуглецевих сполук в процесах перероб-
ки. Вказано на перспективи використання запропоно-
ваних технологій в енергетиці.

The automation basis of technology for the alter-
native fuels production by carbon bearing waste materi-
als processing are discussed. The data concerning phy-
sical-chemical transformations of the carbon com-pounds
during processing are presented. It is appointed on the
perspectives of the proposed technology intro-duction in
energy industry

Проблема утилізації відходів у ХХІ столітті�NO4
PQROS�TUVPOUWNVTV�XOYOZ[\YQ�]\Y\^�_YOTN\NN`�aQa_bUW4
a[RO�cV�_YdaZVY\NVTV�_YVedaUVRVTV�b�aVfbOUWNVTV�YV^4
Rd[ZQ�P\^�NOU\gNVh�QROTd�cV�^OPYQcN\NN`�NORZVUdiNWVTV
_YdYVcNVTV� a\Y\cVRdjO�� R� [VeQ� ]daUb� Q� _YVedaUVRV4
YV^RdN\NdX� ZYOhNOX� aRb[Q�� kU`� Q[dUb^Ofbh� [VZad]NdX� b
N\P\^_\]NdX�RbcXVcbR�RdZVYda[VRQl[Wa`�a_\fbOUWNb�[\X4
NVUVTbh��̀ Zb�N\�eVgQ[W�PQ[d�̂ O_YV_VNVRONb�cU`�eOaVRVTV
RdZVYda[ONN`�

maNVRNO�eOaO�_YVedaUVRdX�b�_VPQ[VRdX�RbcXVcbR
[YOcdfbnNV�̂ N\iZVcgQl[Wa`�iU`XVe�hX�̂ OXVYVN\NN`��jV
Q�̂ Ro`^ZQ�^b�̂ YVa[ONN`e�ZbUWZVa[b�RbcXVcbR��Yb^NVeONb[NVa[b
bNTY\cbSN[bR�[O�R\UdZded�[\YebNOed� hXNWVh�_YdYVcNVh
c\a[YQZfbh�_YdRVcd[W�cV�N\ZVN[YVUWVRONVTV�N\TO[dRNVTV
R_UdRQ�NO�cVRZbUU`��p[dUb^Ofbl�RbcXVcbR�iU`XVe�P\^_V4
a\Y\cNWVTV�a_OUlRONN`�[OZVg�N\�eVgNO�RROgO[d�V_[d4
eOUWNde�RdYbi\NN`e�_YVPU\ed�VaZbUWZd�NO�aWVTVcNb�RV4
NV�eOS�RdaVZQ�ROY[ba[W�b�N\�TOYON[QS�cV[YdeONN`�\ZVUV4

Tb]NdX�a[ONcOY[bR�
qVY[QRONN`�RbcXVcbR�̂ �RdUQ]\NN`e�ZVYdaNdX�ZVe4

_VN\N[bR��̀ Zb�eVgQ[W�PQ[d�_VR\YNQ[b�Q�_YVedaUVR\�RdYVP4
Ndf[RV�R�`ZVa[b�R[VYdNNVh�adYVRdNd��P\^QeVRNV��S�ZVYda4
Nde� b� cV^RVU`S� ^OVjOcd[d� ^NO4]NQ�]Oa[dNQ� Y\aQYabR�
VcNOZ�hX�RdZVYda[ONN`�]Oa[V�_Yd^RVcd[W�cV�QaZUOcN\NN`
RdYVPNd]dX�[\XNVUVTbn�b�N\�cV^RVU`S�_VRNVfbNNV�̂ OebNd[d
VYdTbNOUWNQ�adYVRdNQ�

maVPUdRba[l�_\Y\ROgNVh�]Oa[dNd�_YVedaUV4RdX�b
_VPQ[VRdX�RbcXVcbR�S�[\��jV�RVNd�eVgQ[W�PQ[d�̂ TYQ_VRONb
^O� c\`Zded� a_bUWNded�V^NOZOed�� `Zb� cV^RVU`l[W� ^Oa4
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