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ЗАГАЛЬНА ХАРАКТЕРИСТИКА РОБОТИ 

 

Актуальність теми роботи. Державна програма “Ресурсоощадні та 

енергоефективні технології машинобудування” ставить завдання створення 

принципово нових технологій поряд з розвитком і удосконаленням існуючих, до 

яких слід віднести і виготовлення спірально-ребристих труб. Наукоємне і 

енергоощадне виробництво таких деталей та розширення їх конструктивної 

різноманітності стимулює розвиток теплоенергетики. Отже, розроблення 

технологічних процесів виготовлення згаданих деталей є актуальною науково-

практичною задачею, яка визначила напрямок досліджень дипломної роботи. 

Мета роботи: розроблення проекту дільниці механічного цеху та 

вдосконалення методики вибору раціональних технологій виготовлення спірально- 

ребристих труб теплообмінних апаратів. 

Об’єкт, методи та джерела дослідження. Основним об’єктом дослідження є 

технологічний процес виготовлення спірально-ребристих труб та методика вибору 

раціональних технологій їх виготовлення. Методи виконання роботи: основні 

положення технології машинобудування та інженерної творчості, методи підтримування 

прийняття рішень. Дослідження проведені з використанням науково-обґрунтованих 

розрахункових схем, сучасних математичних методів та обчислювальних засобів. 

Отримані результати:  

- описано методику вибору технологій виготовлення спірально-ребристих труб 

теплообмінних апаратів; 

- проаналізовано конструкції спірально-ребристих труб, їх службове 

призначення, виконано аналіз технологічності; 

-  виконано розроблення технологічного процесу виготовлення спірально- 

ребристих труб, для яких вибрано обладнання, оснащення, вимірювальний 

інструмент; 

-  виконано техніко-економічне обґрунтування прийнятих рішень; 

-  розглянуто питання застосування комп’ютерних технологій, охорони праці, 

безпеки в надзвичайних ситуаціях те екології; 

-  спроектовано дільницю механічного цеху для виготовлення спірально- 

ребристих труб. 

Практичне значення отриманих результатів. 

Розроблено технологічний процес виготовлення спірально-ребристих труб, 

який може бути впроваджений в умовах реального виробництва. Запропоновано 

методику вибору раціональних технологій їх виготовлення. Вироблено практичні 

рекомендації для реалізації такої методики.  

Апробація. Для підтвердження технічної новизни запропонованих рішень 

подано заявку на отримання патенту України на корисну модель.  

Структура роботи. Робота складається з розрахунково-пояснювальної 

записки та графічної частини. Розрахунково-пояснювальна записка складається з 

вступу, 9 частин, висновків, переліку посилань та додатків. Обсяг роботи: 

розрахунково-пояснювальна записка – 212 арк. формату А4, графічна частина – 9 

аркушів формату А1 
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ОСНОВНИЙ ЗМІСТ РОБОТИ 

 

У вступі обґрунтовано актуальність теми, сформульовано мету досліджень, 

окреслено отримані результати, наведено дані про практичне значення дипломної 

роботи магістра. 

В аналітичній частині описано основні види гвинтових спіралей 

теплообмінників, проведено аналіз їх геометричних параметрів, технічних вимог і 

механічних властивостей матеріалу. На основі патентного пошуку описано відомі 

технології та обладнання для виготовлення гвинтових гофрованих заготовок у 

виробництві рубристих труб теплообмінників. На основі цього сформульовані задачі 

досліджень. 

В науково-дослідній частині представлено методику вибору технологій 

виготовлення спірально-ребристих труб та вироблено рекомендації щодо її 

використання. 

В технологічній частині визначено тип та організаційну форму виробництва, 

обґрунтовано технології виготовлення гвинтових спіралей методом навивання і 

прокатування,  наведено структуру узагальненого технологічного маршруту та 

спроектованого технологічного процесу виготовлення спіралей. 

В конструкторській частині виконано вибір засобів технологічного 

оснащення і вимірювальних інструментів для ТП виготовлення спіралей ребристих 

труб теплообмінних установок. 

В спеціальній частині розкрито особливості класів CAD/CAM/CAE/PDM 

систем і CALS технологій. Проведено огляд сучасних програмних продуктів для 

можливого проектування спірально-ребристих труб теплообмінних установок. 

В проектній частині проведено проектування виробничої дільниці для 

реалізації розробленого технологічного процесу та вибір вантажопідйомних і 

транспортних засобів. 

В частині «Обґрунтування економічної ефективності» розглянуто питання 

організації виробництва і проведено розрахунки техніко-економічної ефективності 

проектних рішень. 

В частині «Охорона праці та безпека в надзвичайних ситуаціях» наведені 

загальні положення про органи державного нагляду за охороною праці, їх основні 

повноваження і права, проведено аналіз та характеристику потенційних небезпек і 

шкідливих умов у проектованій дільниці. Показано причини виникнення та класифікацію 

надзвичайних ситуацій з відповідними заходами щодо підвищення стійкості роботи 

цеху в екстремальних ситуаціях техногенного характеру та забезпечення 

життєдіяльності населення. 

В частині «Екологія» висвітлено основні види викидів шкідливих речовин 

в атмосферу, воду та відходи виробництва дільниці механічного цеху для 

виготовлення гвинтових спіралей теплообмінників. Запропоновані заходи по 

охороні навколишнього середовища, які включають: обґрунтування заходів по 

охороні навколишнього середовища, вибір устаткування для очистки стічних вод; 

способи охорони атмосферного повітря, води, землі. 

У загальних висновках щодо дипломної роботи описано прийняті в проекті 

технічні рішення і організаційно-технічні заходи, які забезпечують виконання 
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завдання на проектування; оригінальні технічні рішення, прийняті автором в процесі 

роботи; технічні рішення роботи, які можуть бути впроваджені у виробництво; 

техніко-економічні показники та їх порівняння з базовими. 

В додатках до пояснювальної записки приведено відомості специфікацій, 

комплект технологічної документації по ГОСТ3.1404-86. 

В графічній частині приведено складальні креслення засобів технологічного 

оснащення і план розміщення обладнання на механічній дільниці, а також 

проілюстровано суть методики вибору раціональних технологій виготовлення 

спірально- ребристих труб теплообмінних апаратів. 

 

ВИСНОВКИ 

Прийняті в дипломній роботі наукові та інженерні рішення дозволили 

спроектувати дільницю виготовлення спірально-ребристих труб теплообмінних 

апаратів і досягти суттєвого покращення окремих показників технологічного 

процесу, а саме забезпечити можливість концентрації обробки, мобільність 

виробництва, а також значне скорочення затрат на оснащення виробничого процесу. 

Використання запропонованого технологічного устаткування дозволило 

підвищити продуктивність праці  та покращити використання основних фондів. 

Завдяки застосування САПР ТП було синтезовано ще один варіант маршруту 

виготовлення спіралей, що в поєднанні з існуючими дозволило спроектувати 

вдосконалений технологічний маршрут. 

Представлені  конструкції спеціальних пристроїв дали змогу зменшити 

підготовчо-заключний час на операціях. Крім того, завдяки застосуванню 

механізованого приводу, значно покращилися умови роботи робітників. 

Запропонована методика вибору раціональних технологій виготовлення  спірально-

ребристих труб залежно від їх конструктивних параметрів. 

Розрахунки економічної ефективності підтвердили правильність прийнятих 

проектних рішень і показали, що завдяки впровадженню нового технологічного 

процесу знизилася собівартість деталі, покращилося завантаження обладнання, 

зменшився обсяг капіталовкладень, а також покращився цілий ряд інших техніко-

економічних показників. 
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методики вибору раціональних технологій виготовлення спірально-ребристих труб 

теплообмінних апаратів. 131 «Прикладна механіка». – Тернопільський національний 

технічний університет імені Івана Пулюя. – Тернопіль, 2018. 

В дипломній роботі виконано розроблення проекту дільниці механічного цеху 

для виготовлення спірально-ребристих труб та вдосконалено методику вибору 

раціональних технологій їх виготовлення. 

Ключові слова: ТЕХНОЛОГІЯ, ПРОЦЕС, ДІЛЬНИЦЯ, СПІРАЛЬНО- 

РЕБРИСТІ ТРУБИ. 

 

ANNOTATION 

Boyko V.O.  The design of machine shop station project and improvement of the 

method of selecting the rational technologies for the manufacture of the spiral-ribbed pipes 

of heat exchangers. 131 «Applied mechanics». – Ternopil Ivan Pul’uj National Technical 

University. – Ternopil, 2018. 

In diploma paper shop area for manufacturing of the spiral-ribbed pipes is designed. 

The method of selecting the rational technologies for their manufacture is proposed.  

Key words: TECHNOLOGY, PROCESS, STATION,  SPIRAL-RIBBED PIPES. 

 

 


