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УДК 658.512:658.52.011.56 

Я. Рижук, Д. Гавдун, Н. Стельмах 

(Національний технічний університет України «Київський політехнічний інститут 

імені Ігоря Сікорського») 
 

МАТЕМАТИЧНЕ МОДЕЛЮВАННЯ РОЗПОДІЛУ ТЕХНОЛОГІЧНИХ 

ОПЕРАЦІЙ СКЛАДАННЯ ВИРОБУ 

 

Постановка задачі оптимізації розподілу ТО складання полягає у наступному.  На ділянці 

(у цеху) є Nр робочих місць (РМ), у результаті рішення завдання синтезу сформована множина 

ТО – Q : 
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де qi – технологічна операція (i = 1,2,…,k); k – загальна кількість ТО для всього ТП 

складання приладу. Елементам множини Q поставлено у відповідність множину Т. 

де ti – трудомісткість (норма часу на виконання кожної ТО). Введемо поняття цикл 

складання виробу ТЦ: 
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, де   – час на непередбачені затримки при складанні;  
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1 – виробничий цикл складальних робіт (хв.). 

 

 

 

  

Якщо в якості критерію оптимізації обрати тривалість циклу складання виробу, то задача 

оптимізації полягає у визначенні мінімального часу складання і має вигляд. 

minT Ц . 
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Отримуємо математичну модель послідовності складання (ММПС) виробу у вигляді 

системи рівнянь і нерівностей . 
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де, V j1

– час складання j-ї СО 1-го РМ; ijt
 
– час початку складання j-ї СО і-го РМ ; 

V ij – час 

складання  i- ї СО на  j-му РМ; t ij 1
– час початку складання наступної СО.  

 


