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Мета дослідження – дослідити процес шліфування, та оптимізацію режимів 

шліфування, на основі нових закономірностей між режимами обробки і якістю 

поверхневого шару. 

Об’єкт дослідження – шліфувальна бабка верстата. 

Предмет дослідження – точностні параметри основних виконавчих органів 

круглошліфувального напівавтомата. 

Методи дослідження – метод «математичного моделювання». 

Кваліфікаційна робота магістра на тему: «Дослідження закономірності процесу 

шліфування з розробкою шліфувальної бабки круглошліфувального напівавтомата». 

Магістерська робота присвячена дослідженню впливу параметрів процесу 

шліфування на шорсткість поверхні. 

Суть роботи розкривається графічним матеріалом та пояснювальною запискою. 

Графічний матеріал містить всі необхідні конструкторські розробки та технологічні 

наладки. В пояснювальній записці приведено всі необхідні технологічні, 

конструкторські та економічні розрахунки. 

Магістерська робота містить: 155 сторінок, формули, таблиці, рисунки,  

додатки, 13 джерел використаної літератури. Графічна частина складає 10 листів. 
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