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(57) Пристрій для розточування ущільнюючих ка-

навок під гільзи блоків циліндрів, який виконано у 
вигляді рухомого штока, циліндричного корпуса з 
конусною поверхнею, яка є у взаємодії з радіаль-
ними розточувальними різцями, базуючих і кріпи-
льних елементів, який відрізняється тим, що ру-

хомий шток по зовнішньому діаметру виконано у 
вигляді шліців, які по посадці ковзання є у взаємо-
дії з внутрішнім шліцьовим отвором циліндричного 
корпуса з можливістю відносного переміщення, а 
нижній кінець якого виконано у вигляді конусної 
поверхні, а по зовнішньому діаметру зверху цилін-
дричний корпус є у взаємодії з підтискною втулкою 
з можливістю відносного переміщення, яка знизу 
фланцем жорстко закріплена до верхнього торця 
верхньої конічної центрувальної втулки, яка зовні-
шньою конусною поверхнею є у взаємодії з коніч-
ною поверхнею нижньої центрувальної втулки, на 
зовнішній циліндричній виточці якої жорстко вста-
новлено внутрішнім діаметром підшипник кочення, 

який зовнішнім діаметром встановлено у внутріш-
ній діаметр циліндричного підшипникового корпу-
са, нижній циліндричний бурт якого зовнішнім діа-
метром є у взаємодії з внутрішнім отвором блока 
циліндра, в якому необхідно розточувати ущіль-
нюючі канавки, а з нижнього торця верхньої коніч-
ної центрувальної втулки рівномірно по колу вико-
нано три радіальні пази, які є у взаємодії з 
радіальними розточувальними різцями, які відтис-
нуті до осі циліндричного корпуса за допомогою 
відтискних пружин, які встановлені на циліндрич-
них втулках радіальних розточувальних різців зі 
сторони ріжучих елементів, крім цього ці різці тор-
цевими конусними поверхнями є у взаємодії з ко-
нусною поверхнею циліндричного корпуса, а знизу 
конічна центрувальна втулка закрита кришкою, яка 
внутрішнім діаметром є у взаємодії з нижнім різь-
бовим кінцем рухомого шліцьового штока, на зов-
нішньому діаметрі якого нагвинчена гайка, яка 
верхнім торцем є у взаємодії з нижнім торцем 
кришки, крім цього верхня конічна центральна 
втулка зверху через підтискну втулку підтиснута 
пружиною стиснення, яка встановлена на зовніш-
ньому діаметрі циліндричного корпуса, а верхній 
його торець є у взаємодії з притискною втулкою, 
яка внутрішнім отвором є у взаємодії з шліцами 
рухомого шліцьового штока. 

 

 
Корисна модель належить до галузі машино-

будування і може мати використання в автомобі-
льній, транспортній, танковій та інших галузях ма-
шинобудування для виготовлення блоків циліндрів 
та інших корпусних деталей. 

Відомий пристрій для розточування ущільню-
ючих канавок під гільзи блоків циліндрів, який ви-
конано у вигляді рухомого штока, циліндричного 
корпуса з конусною поверхнею, яка є у взаємодії з 
радіальними розточувальними різцями, базуючих і 
кріпильних елементів (Гевко Б. М. та інші. Техно-
логічне забезпечення оброблення спеціальних 
внутрішніх поверхонь. - Тернопіль: ТДТУ, 2007, 
рис. 4.16). 

Основний недолік прототипу - велика сила рі-
зання через велике тертя ковзання в поверхнях 
тертя пристрою і мала продуктивність праці. 

Задача корисної моделі - зменшення сили рі-
зання за рахунок зменшення сили тертя в пристрої 
і підвищення продуктивності праці шляхом вико-
нання пристрою для розточування ущільнюючих 
канавок під гільзи блоків циліндрів, який виконано 
у вигляді рухомого штока, циліндричного корпуса з 
конусною поверхнею, яка є у взаємодії з радіаль-
ними розточувальними різцями, базуючих і кріпи-
льних елементів, причому рухомий шток по зовні-
шньому діаметру виконано у вигляді шліців, які по 
посадці ковзання є у взаємодії з внутрішнім шлі-
цьовим отвором циліндричного корпуса з можливі-
стю відносного переміщення, а нижній кінець якого 
виконано у вигляді конусної поверхні, а по зовніш-
ньому діаметру зверху циліндричний корпус є у 
взаємодії з підтискною втулкою з можливістю від-
носного переміщення, яка знизу фланцем жорстко 
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закріплена до верхнього торця верхньої конічної 
центрувальної втулки, яка зовнішньою конусною 
поверхнею є у взаємодії з конічною поверхнею 
нижньої центрувальної втулки, на зовнішній цилін-
дричній виточці якої жорстко встановлено внутрі-
шнім діаметром підшипник кочення, який зовніш-
нім діаметром встановлено у внутрішній діаметр 
циліндричного підшипникового корпуса, нижній 
циліндричний бурт якого зовнішнім діаметром є у 
взаємодії з внутрішнім отвором блока циліндра, в 
якому необхідно розточувати ущільнюючі канавки, 
а з нижнього торця верхньої конічної центруваль-
ної втулки рівномірно по колу виконано три радіа-
льні пази, які є у взаємодії з радіальними розточу-
вальними різцями, які відтиснуті до осі 
циліндричного корпуса за допомогою відтискних 
пружин, які встановлені на циліндричних втулках 
радіальних розточувальних різців зі сторони ріжу-
чих елементів, крім цього ці різці торцевими кону-
сними поверхнями є у взаємодії з конусною повер-
хнею циліндричного корпуса, а знизу конічна 
центрувальна втулка закрита кришкою, яка внут-
рішнім діаметром є у взаємодії з нижнім різьбовим 
кінцем рухомого шліцьового штока, на зовнішньо-
му діаметрі якого нагвинчена гайка, яка верхнім 
торцем є у взаємодії з нижнім торцем кришки, крім 
цього верхня конічна центральна втулка зверху 
через підтискну втулку підтиснута пружиною стис-
нення, яка встановлена на зовнішньому діаметрі 
циліндричного корпуса, а верхній його торець є у 
взаємодії з притискною втулкою, яка внутрішнім 
отвором є у взаємодії з шліцами рухомого шліцьо-
вого штока. 

На графічному зображенні представлено при-
стрій для розточування ущільнюючих канавок під 
гільзи блоків циліндрів. 

Пристрій для розточування ущільнюючих ци-
ліндричних канавок під гільзи блоків циліндрів ви-
конано у вигляді рухомого шліцьового штока 1, 
який по посадці ковзання встановлений в центра-
льний шліцьовий отвір циліндричного корпуса 2 з 
можливістю осьового переміщення, нижній кінець 
якого виконаний у вигляді конусної поверхні 3. По 
зовнішньому діаметру зверху циліндричний корпус 
2 є у взаємодії з підтискною втулкою 4 з можливіс-
тю відносного переміщення, яка знизу фланцем 
жорстко закріплена до верхнього торця верхньої 
конічної центрувальної втулки 5, яка зовнішньою 
конусною поверхнею є у взаємодії з конічною по-
верхнею нижньої центрувальної втулки 6, на зов-
нішній циліндричній виточці якої жорстко встанов-
лено підшипник кочення 7 внутрішнім діаметром. 
Зовнішнім діаметром підшипник кочення 7 встано-
влено у внутрішній діаметр циліндричного підшип-

никового корпуса 8, нижній циліндричний бурт 9 
якого зовнішнім діаметром є у взаємодії з внутріш-
нім отвором блока циліндрів 10, в якому необхідно 
розточувати ущільнюючі канавки 11. 

З нижнього торця верхньої конічної центрува-
льної втулки 5 рівномірно по колу виконано три 
радіальні пази 12, які є у взаємодії з радіальними 
розточувальними різцями 13, які відтиснуті до осі 
циліндричного корпуса 2 за допомогою відтискних 
пружин 14. Останні встановлені на циліндричних 
виступах радіальних розточувальних різців 13 зі 
сторони ріжучих елементів 15. Крім цього, радіа-
льні розточувальні різці 13 конусними торцевими 
поверхнями є у взаємодії з конусною поверхнею 3 
циліндричного корпуса 2. 

Знизу конічна центрувальна втулка 5 закрита 
кришкою 16, яка внутрішнім діаметром є у взаємо-
дії з нижнім різьбовим кінцем рухомого шліцьового 
штока 1, на зовнішньому діаметрі якого нагвинче-
на гайка 17. Остання верхнім торцем є у взаємодії 
з нижнім торцем кришки 16. 

Крім цього, верхня конічна центрувальна втул-
ка 5 зверху підтиснута пружиною стиснення 18, яка 
встановлена на зовнішньому діаметрі циліндрич-
ного корпуса 2, а верхнім торцем є у взаємодії з 
притискною втулкою 19, яка внутрішнім отвором є 
у взаємодії з шліцами рухомого шліцьового штока 
1. Пристрій на верстаті кріпиться до оправки 20 
відомим способом. 

Робота пристрою здійснюється наступним чи-
ном. Блок циліндра 10, в якому необхідно розточи-
ти ущільнюючу канавку 11 під гільзу, встановлю-
ють на стіл свердлильного або розточувального 
верстата. Пристрій шліцьовим штоком 1 жорстко 
кріплять в оправці 20 верстата відомим способом. 
В отвір блока циліндра 10 встановлюють нижній 
циліндричний бурт 9 циліндричного підшипниково-
го корпуса 8 з нижньою центральною втулкою 6. 
По конусній поверхні цієї втулки виставляють вер-
хню конічну центрувальну втулку 5, його центру-
ють, а радіальні розточувальні різці 13 встанов-
люють на необхідну висоту розточування канавок 
11. Після підготовчих робіт включають верстат і 
оправку 20 з пристроєм опускають в нижнє поло-
ження. При дії конусної поверхні 3 циліндричного 
корпуса 2 на конусні торцеві поверхні радіальних 
розточувальних різців 13, останні здійснюють роз-
точування канавок 11. 

Після розточування канавок пристрій знімають 
у зворотній послідовності і встановлюють на на-
ступний діаметр. 

До переваг пристрою належить зменшення 
сили різання і покращення умов розточування та 
підвищення продуктивності праці. 
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