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(57) 1 Пристрій для навивання профільних
спіралей шнеків, який виконано у вигляді оправки,
корпусу з подавальними і змінними роликами, які
кінематично зв'язані з приводом оправки, ме-
ханізмів приводу і подачі смуги, який
відрізняється тим, що пристрій оснащений ме-
ханізмом подачі і видавлювання гофр по
внутрішньому діаметру спіралі, що виконаний у
вигляді обкатних - подавальних роликів, які
розміщені вертикально з паралельними осями між
двома плитами і є у взаємодії між собою з зазором
більшим товщини смуги, висота обкатних - пода-
вальних роликів є більшою ширини смуги і вони
кінематично зв'язані з приводом верстату, на
ЗОВНІШНІХ циліндричних поверхнях обкатних - по-

давальних роликів почергово виконані виступи і
впадини, які синхронно зв'язані між собою при їх
провертанні, наприклад виступ лівого ролика є в
контакті з впадиною правого ролика, а виступ пра-
вого ролика при провертанні є в контакті з впади-
ною лівого ролика, а розміри виступів і впадин
регламентовано кресленням гофр спіралі з ураху-
ванням товщини матеріалу, а висота обкатних
подавальних роликів є більшою ширини смуги
2 Пристрій за п 1, який відрізняється тим, що
виступи і впадини виконані по внутрішніх діамет-
рах обкатних - подавальних роликів, які синхронно
зв'язані між собою при їх провертанні
3 Пристрій за п 1, який відрізняється тим, що
виступи і впадини виконані по зовнішньому і внут-
рішньому обкатних - подавальних роликів, які син-
хронно зв'язані між собою при їх провертанні, при
цьому гофри по зовнішньому діаметру є зі змен-
шеною товщиною для утворення гофр меншої то-
вщини ніж товщина смуги
4 Пристрій за п 1, який відрізняється тим, що осі
обкатних подавальних роликів виконані під кутом
один до одного

Винахід відноситься до галузі машинобуду-
вання і може мати широке використання при виго-
товленні гвинтових механізмів транспортно-
технологічних систем машин

Відомий пристрій для навивання спіралей
шнеків, який виконано у вигляді оправки, корпуса з
подаючими і змінними роликами, які кінематично
зв'язані з приводом оправки, механізмів приводу і
подачі полоси (АС № 534277, СРСР, кп
B21D11/06,1975)

Основний недолік пристрою те, що він не мо-
же забезпечити виготовлення спіралей шнеків з
гофрами по внутрішньому і зовнішньому діамет-
рах

В основу винаходу поставлено задачу розши-
рення технологічних можливостей і забезпечення
можливості навивання профільних спіралей шне-
ків з гофрами по внутрішньому і зовнішньому діа-
метрах, який виконано у вигляді оправки, яка обе-

ртається, корпуса з подаючими і змінними
роликами, які кінематично зв'язані з приводом
оправки, механізмів приводу і подачі полоси, при-
чому пристрій оснащений механізмом подачі і ви-
давлювання гофр по внутрішньому діаметру спі-
ралі, що виконаний у вигляді обкатних-подаючих
роликів, які розміщені вертикально з паралельни-
ми осями між двома плитами і взаємодіють між
собою з зазором більшим товщини полоси, з якої
виготовляється спіраль, висота обкатних-
подаючих роликів є більшою ширини полоси і вони
кінематично зв'язані з приводом верстату, на ЗОВ-
НІШНІХ циліндричних поверхнях обкатних-подаючих
роликів почергово виконані виступи і впадини, які
синхронно зв'язані між собою при їх провертанні,
наприклад, виступ лівого ролика є в контакті з
впадиною правого ролика, а виступ правого роли-
ка при провертанні є в контакті з впадиною лівого
ролика, а розміри виступів і впадин регламентова-
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но кресленням гофр спіралі з врахуванням товщи-
ни матеріалу, можливе виконання пристрою, коли
виступи і впадини виконані по внутрішніх діамет-
рах обкатних-подаючих роликів, які синхронно
зв'язані між собою при їх провертанні, також мож-
ливе виконання пристрою, коли виступи і впадини
виконані по зовнішньому і внутрішньому обкатних-
подаючих роликів, які синхронно зв'язані між со-
бою при їх провертанні, при цьому гофри по зов-
нішньому діаметру є зі зменшеною товщиною для
утворення гофр меншої товщини ніж товщина по-
лоси, крім цього осі обкатних подаючих роликів
виконані під кутом один до одного

Пристрій для навивання профільних спіралей
шнеків зображено на фіг 1 - вид в плані без кришки
і шестерень, фіг 2 - січення за А-А фіг 1, фіг 3 - вид
корпуса зі сторони заходу полоси, фіг 4 - вид по Б-
Б на фіг 1 в аксонометрії, фіг 5 - спіраль з гофрою

Пристрій для навивання профільних спіралей
шнеків складається з оправки 1 і затискного при-
строю 2 кінця полоси 3, приводу обертового і по-
ступального руху (на кресленні не показано)

Обкатні-подаючі ролики 4 встановлені верти-
кально з паралельними осями між двома плитами
5 і 6, які герметично закриті Для забезпечення
обертового руху оправки 1 і подачі полоси 3 між
обкатними-подаючими роликами використовують
механізми приводу і подачі, які на кресленні не
показано На кінцях опорно-подаючих роликів 7
встановлено приводні шестерні 8, які приводяться
в рух ведучою шестерною 9 верстата Зверху до
плити 6 герметично кріпиться кожух 10 для зали-
вання оливи Для захисту просочування оливи в
нижню частину пристрою використовуються ман-
жети 11, або ІНШІ ВІДОМІ елементи Плита 5 вста-
новлена на підставки 12 або вона кріпиться інши-
ми відомими способами Величина зазору між
обкатними-подаючими роликами 4 є більшою тов-
щини полоси при навиванні шнеків без зменшення
товщини гофр, а в разі потреби видавлювання
гофр зменшеної товщини зазор повинен бути
меншим На ЗОВНІШНІХ циліндричних поверхнях
обкатних-циліндричних роликів 4 почергово вико-
нані виступи і впадини, які синхронно зв'язані між
собою при їх обертанні, наприклад, виступ лівого
ролика є в контакті з впадиною правого і навпаки
Висота обкатних-подаючих роликів є більшою ши-
рини спіралі шнека, а висота подачі полоси 3 регу-
люється пластиною 13 через пази 14 болтами 15,
які кріпляться до стінки 16 плити 5 Паз 17 має
розміри більші для вільного входження в нього

полоси 3 При формоутворенні спіралі шнека по-
лоса 3 по внутрішньому контуру видавлюються
гофри 18 В разі потреби заходу полоси більшої
ширини регулювальна пластина 13 змінюється на
іншу

Для виготовлення профільних спіралей шнеків
з гофрами по внутрішньому діаметру на обкатни-
ках 4 виконані виступи і впадини на діаметрах об-
катників, які є у взаємодії зі спіраллю шнека по
внутрішньому діаметру

При формоутворенні спіралей шнеків по зов-
нішньому і внутрішньому діаметру на обкатниках 4
виконані виступи і впадини на діаметрах обкатни-
ків, які є у взаємодії зі спіраллю шнек по внутріш-
ньому і зовнішньому діаметрах

Для розширення технологічних можливостей
осі обкатних-подаючих роликів виконані під кутом
один до одного

Технологічний процес навивання профільних
гофрованих спіралей шнеків здійснюється наступ-
ним чином

Включається привід пристрою і полоса 3 пода-
ється в паз 17 за допомогою обкатно-подаючих
роликів 4 проходить вперед, при цьому здійсню-
ється формоутворення гофр по внутрішньому діа-
метру і одночасно їх скручування у вигляді кільця
шнека Після ЦЬОГО пристрій зупиняється Кінець
скрученої спіралі встановлюється на оправку 1 і
жорстко кріпиться за допомогою затискного при-
строю 2 Включається верстат, оправка 1 оберта-
ється і переміщується в осьовому напрямку за
один оберт на величину кроку спіралі, аналогічно
обертаються обкатно-подаючі ролики 4, швидкості
яких є синхронними до швидкості осьового і круго-
вого переміщення оправки 1 Після закінчення
процесу навивання затискний пристрій звільняє
кінець спіралі і вона знімається з оправки 1 Потім
технологічний процес повторюється

У випадку утворення гофр по зовнішньому і по
внутрішньому діаметрах це можливо у випадку
коли товщина гофри по зовнішньому діаметру є
меншими від гофр по внутрішньому діаметру

В разі потреби правильного встановлення спі-
ралі шнека по відношенні до оправки 1 можна ви-
користовувати ВІДОМІ направляючі ролики, які не
приведені в заявці на винахід

До переваг пристрою відноситься розширення
технологічних можливостей і виготовлення спіра-
лей шнеків з гофрами по зовнішньому і по внутрі-
шньому діаметрах
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